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Estratto Allegato A

Dispositivi per I'interazione uomo macchina ¢ per il mi;linmmcnﬁ
dell’ergonomia ¢ della sicurezza del posto di lavoro in logica «4.0:

banchi ¢ postazioni di lavoro dotati di soluzioni ergonomiche in
grado di adattarli in maniera automatizzata alle caratieristiche fisiche de-
gh operatort (ad esempio caratieristiche biometriche, etit, presenza di di-
sabilita),

sistemi per il sollevamento/traslazione di parti pesanti o oggetti
esposti ad alte temperature in grado di agevolare in maniera intelli-
gentefrobolizzatainterattiva il compite dell’ operatore,

dispositivi wearable, apparecchiature di comunicazione tra opera-
torefoperatori e sistema produttivo, dispositivi di realtd aumentata e vir-
tual reality,

interfacce womo-macchina (HMI) intelligenti che coadiuvano I'o-

peratore a fini di sicurezza ed efficienza delle operazioni di lavorazione,
Wﬂcnmmr. logistica, /

Le «macro cornici» di riferimento

Industria 4.0

Iper e Super
Ammortamento
per beni materiali e
immateriali
(software e sistemi
IT) funzionali alla
trasformazione
tecnologica e
digitale dei processi

Legge di Bilancio 2017
e
Legge di Bilancio 2018 produttivi

Indicazioni per la perizia

0

Hireestore oot /,(/%.

DEREIAE GENVRALL PI LA FOLETICA INDUSTRIALE, LA COMPETTITVITA T LE FIOCOLE § AEDIE S8

Circalare 15 dicembee 2017, 0. S4T750

Dggette: Indicarioni per I'adempimento documentale provisto dall'art. 1, comma 11, della begpe 11
dicomibes 2016, n, 212 (periria per Ia Frutrsons del od. iper smmortaments)

Allegato 2 Modello di perizia per beni compresi nell ‘allegato A annesso alla legge 11 dicembre
2016, n, 232 (secondo ¢ terzo gruppo) o nell'allegato B annesso alla legge 11
dicembre 2016, n. 232
= Ststemi per assicurazione della qualitg ¢ dellp sostentbilivd
- Dispositivi  per  Uinterazione womo  macching ¢ per i miglioranento
dellergonomia ¢ della sicurez=a del posta di lavora in logica «4.0s
- Beni immateriali (software. sistemi e sysiem imlegration, platiaforme ¢
applicazioni) connessi a investimenti in bewi materiali «Industria 4.0

Iper-ammortamento

« Per gli investimenti superiori a 500.000 €
per singolo bene & necessaria una perizia
tecnica giurata da parte di un perito o
ingegnere attestante che il bene possiede
caratteristiche tecniche tali da includerlo
negli elenchi di cui all’allegato A o
all'allegato B della legge di Bilancio 2017

Industria 4.0 e sicurezza sul lavoro

CIRCOLARE NAE del 30/03/2017
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 Obbligo del rispetto delle «5 caratteristiche»
» Attenzione al rispetto di tutti i 5 punti
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Estratto Circolare Agenzia Entrate

Al fine dell*appl dell’iper a wlamento, | beni de punto clenco da
1 a 12 del pa afi s devono i

avere tutte le seguenti §
caratteristiche:
I. controlle per mezzo di CNC (Computer Numerical Control) elo PLC
(Programmable Logie Controller):

2 ai sistemi

di fabbrica con caricamento da remoto

di istruzioni oo part program;

. integrazione miomatizzata con il sistema logistico della fabbrica o con la rete

i fornitura o/o con altre macchine del ciclo produttivo;

-

interfaceia tra vomo o macching semplici ¢ intuitive:

w

Tispondenza ai pit recenti parametri di sicurezza, salute ¢ igiene del lavoro.

Inoltre, devono csscere dotati & almeno due tra le scguenti ultcrion

perrenderle o labili o integrabili o sistemi cy

sistemi di telemanutenzione ¢/o telediagnosi /o controllo in remoto;

monitoraggio continuo delle condizioni di lavoro ¢ dei parametri di
processo mediante opportuni st di sensori ¢ adattivith alle derive di

Cambio di prospettiva

Industria 4.0

D.Lgs. 81/2008
Art. 2087 C.C.
Dir. Macchine
ecc.

« Tecnologia
* Investimenti
+ Big Data

+ Sensori

+ Connettivita
+ Ergonomia
.+ ecc.

Estratto Circolare Agenzia Entrate (segue)

» Sicurezza attraverso una migliore interazione ¢ agilita di interfaccia vomo-

hina che rende possibile una significativa riduzione di errori ¢ infortuni,

un migli della si e dell’erg

ia del luogo di lavoro. Sistemi

di produzione che supportano ¢ assistono gli of

1 nello svolgi delle
loro mansioni portano a una riduzione dello stress lavoro-correlato ¢ al
superamento di alcuni limiti in termini di disponibilith di personale gid
adeguatamente formato, di invecchiamento della forza lavero, di integrazione

di lavoratori con disabilita, ecc.;

+ Migliore interazione e agilita di interfaccia uomo-macchina che
rende possibile una significativa riduzione di errori e infortuni,
miglioramento della sicurezza e dell’ergonomia del luogo di lavoro

» Riduzione dello stress lavoro correlato grazie allintroduzione di
sistemi di produzione che supportano e assistono gli operatori nello
svolgimento delle loro mansioni

» Superamento di alcuni limiti in termini di invecchiamento della forza
lavoro, di integrazione di lavoratori con disabilita ecc.

Cambio di paradigma?

5 Input: Gestione Salute e

k| Materie prime Sicurezza,

oS Forza lavoro impatto su

= Informazioni Ambiente, societa

£ ecc.

o Processo

2 Sistema di Gestione aziendale

2 Risk Management
~INDUSTRY4.0 ) (s

o Sicurezza,

< H impatto su

g s °(| Ambiente, societa

= [ ]

£ R ‘ <] .

3 .l j. o !.! e .]‘ @o® ecc.

= AUTOMATION CONNECTION ~ CLOUD COMPUTING 10T BIGDATA  SYSTEM INTEGRATION

<

Faq ministeriali su marcatura CE
F /({}H.J//ﬂ /zr//z - /,/,//;/,, /{N-,br-/))/'fv

QUESITI PROFILI TECNOLOGIC! IPER E SUPER AMMORTAMENTO

Nel caso di beni soggetti o revamping & previsto che il bene ammodernato soddisfi le 5+2
caratteristiche. Nel caso di une mocching costrulte prima del 1996, & quindi sprovvista della

marchiotura CE, per ottemperare ol requisito dello ai pid recenti di
sicurezza, solute e igiene sul lovoro™ & sufficiente uufjbnnwsl' sM“amm ¥ del Decreto
Legislativo 81,/08 oppure & I

In linea con guanto previsto dalla direttiva macchine, ogni volta che vengono introdotte
maodifiche sostanziali rispetto alla macchina originaria & necessaria una nuova marcatura CE.

Salto di qualita per gli RSPP

+ Per le aziende si tratta di opportunita
interessanti
+ La salute e sicurezza sul lavoro € tema
centrale in ogni «rivoluzione industriale»
» Approccio «olistico»
— Considerare tanto i benefici ....
. quanto i possibili nuovi profili di rischio ....
* Nuova lettura «<manageriale» del lavoro 4.0
— Ruoli
— Formazione
— Comportamenti
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